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(57) Abstract: The invention relates to a method for the production of a plastic lid that is 
(16) formed from two different thermoplastic resins which are injected using a double injection 

machine. The aforementioned lid serves as an upper cover for a capacitor casing, as packing 
to seal the casing and as a relief valve for the release of gases in the event of overheating. 
More specifically, the invention relates to a novel design for a lid which is produced using a 
novel method hitherto unknown in the capacitor industry, thereby rendering said lid different 
from existing lids. The inventive lid acts as a cover for the casing of a capacitor, as packing 
for the hermetic sealing of the casing and as a relief valve for the release of gases should the 
capacitor overheat. According to the invention, the lid is formed from two different injected 
thermoplastic resins, namely: a rigid resin (17) for the upper part, and a rubber resin (18) for 
the lowerpart and the peripheral area of the lid (3). The upper part (17) forms the actual lid of 
^ the casing of the capacitor, while the lower part (18) serves as packing for the casing as well 

as covering a hole in the rigid part (17), such as to form a relief valve (16) for the release of 
(3) gases.The peripheral rim (3) serves as packing for the casing, while the edge (7) of the rigid 

part (17) acts as a mechanical grip in order to prevent the two materials from separating. The 
lid production method involves the use of a double injection machine (4) which employs two moulds simultaneously and which can 
inject two different resins during the same process. 
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(57) Resumen: La presente invenci6n trata sobre el proceso para la fabrication de una Tapa de Plastico formada por dos resinas 
Termo-Plasticas diferentes, inyectadas en una Maquina de Doble Inyeccion, que sirve como cubierta superior de un Bote para Ca- 
pacitor, como empaque para sellar el bote y como valvula de seguridad para escape de gases en caso de sobre calentamiento. El 
presente invento esta relacionado con un nuevo y novedoso diseno de tapa que a su vez se produce a travel de un procedimiento 
novedoso inexistente en la industria de los Capacitores, que lo hace ser diferente a los ya existentes. Dicha tapa realiza la funci6n de 
cubierta del bote de un capacitor, como empaque para sellar el bote hermit icamente, asi como de valvula de seguridad para escape 
de gases en caso de que se sobre caliente el capacitor. La tapa esta formada por dos resinas termo-plasticas de inyecci6n diferentes, 
una rigida (17) en la parte superior y otra ahulada (18) en la parte inferior y la zona perimetral de la tapa (3). La parte superior (17) 
es la tapa en si del bote del capacitor, la parte inferior (18) sirve como empaque del bote y ademas esta parte de la tapa cubre a un 
orificio de la parte rigida (17) formando una valvula (16) de seguridad para escape de gases. El contorno perimetral (3) sirve como 
empaque del bote, el filo (7) de la parte rigida (17) funciona como agarre mecanico para evitar que los dos materiales se desprendan. 
El proceso que se utiliza para fabricar la tapa es mediante una maquina (4) de doble inyecci6n que utiliza para fabricar la tapa es 
mediante una maquina (4) de doble inyecci6n que utiliza dos moldes a la vez y la cual puede inyectar dos resinas diferentes en el 
mismo proceso. 
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